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Company

PRAMA spol. s r.

KOVINTRADE Praha spol. s r.o.
Holeckova 777/39

150 00 Praha 5

Czech Republic

Locations incluged to the cartiied area
Headquarters and business site - Hole¢kova 777/39, CZ - 150 00 Praha §

- Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products, non-ferrous metals.
and consumer goods.

Plant Chrudim - Pramyslova 890, CZ - 537 01 Chrudim
- Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products, non-ferrous metals
‘and consumer goods, incl. parting of metallurgical material.

Plant Frydlant nad Ostravici - Kity 1648, CZ - 739 11 Frydiant nad Ostravici

- Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products, non-ferrous metals,
incl. parting of metallurgical materia.

—Endofthelat —
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PRILOHA

TuV NORD

k certifikatu registraéni islo 04 100 021365
pro systém managementu dle EN ISO 9001 : 2008

Spoletnost

A

KOVINTRADE Praha spol. s r.o.
Holegkova 777/39

150 00 Praha s

Ceska republika

intr
spol.

Mista patfic| do cortikovans oblosti

Centréla a obchodni misto - Holegkova 777/38, CZ - 150 00 Praha §
- Obchod s hutnim materialem. hutnimi druhovyrobky, nezeleznymi kovy

a spotrebnim zbozim.

Provoz Chrudim - Primyslova 890, CZ - 537 01 Chrudim
- Obchod s hutnim materialem, hutnimi druhovyrobky, nezeleznymi kovy
a spotfebnim zbozim, véetné déleni hutniho materialu

Provoz Frydlant nad Ostravici - Kuty 1648, CZ - 739 11 Frydlant nad Ostravici
- Obchod s hutnim materialem, hutnimi druhovyrobky, nezeleznymi kovy,

vEetné déleni hutniho materidlu,
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VYROBKY Z USLECHTILYCH MATERIALU (TRIDY 12-19),
Z NEZELEZNYCH KOVU, PLECHY A PASY PRO
ELEKTROTECHNIKU

TYCOVE VYROBKY A BLOKY Z USLECHTILYCH OCELI

A UHLIKOVE OCELI
_iakosti W.Nr.  DIN  EkvivalentéSN  TOP

1.1141 CK 15 12 020 EN 10084

1.1191 CK 45 12 050 EN 10083-1

1.1203 CK 55 12 060 EN 10083-1

1.1221 CK 60 12 061 EN 10083-1
KRUHOVA OCEL

ROZMEROVE NORMY: (EN 10060), (EN 10278)
ROZMERY: od proméru 20 mm do proméru 200 mm
v provedeni loupané, tazené 19 mm do proméru 60 mm

PLOCHA OCEL A

ROZMEROVE NORMY: (EN 10058)
ROZMERY: od 50 x 7 mm do 200 x 50 mm

CTVERCOVA OCEL

ROZMEROVE NORMY: EN 10059
ROZMERY: od 35-60 mm

f
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A LEGOVANE OCELI

1.3505 100 Cr 6 14 109 EN ISO 683-17
1.7131 16 MnCr 5 14 220 EN 10084
17139 16 MnCrS 5 14 220 EN 10084
17147 20 MnCr 5 14 221 EN 10084
1.7149 20 MnCrS 5 14 221 EN 10084
1.5092 60 SiCr 7 14 260 DIN 17221
1.7218 25 CrMo 4 15 131 EN 10083-1
17225 42 CrMo 4 15 142 EN 10083-1
_ _ 15 230 _
— — 15 241 —
*1.8159 50 CrV 4 15 260 EN 10083-1
* 15919 15 CrNi 6 16 220 DIN 17210
* 1.6582 34 CrNiMo 6 16 342 EN 10083-1
* 15752 14 NiCr 14 16 420 EN 10084
KRUHOVA OCEL

ROZMEROVE NORMY: (EN 10060), (EN 10278)
ROZMERY: od proméru 20 mm do proméru 200 mm

* od proméru 20 mm do priméru 105 mm

PLOCHA OCEL

ROZMEROVE NORMY: EN 10058
ROZMERY: od 50 x 7 mm do 200 x 50 mm
ROZMEROVE NORMY: DIN 4620, DIN 59145, DIN 59146
ROZMERY: od 50 x 6 mm do 200 x 30 mm (DIN 4620)
od 50 x 8 mm do 120 x 33 mm (DIN 59145)
od 60 x 16 mm do 120 x 62 mm (DIN 59146)

CTVERCOVA OCEL

ROZMEROVE NORMY: EN 10059
ROZMERY: od 35-60 mm

\
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Doplnéni k tycovym vyrobkium z uhlikové a legované oceli

VYROBKY SE DODAVAJi:
I. TEPELNE ZPRACOVANI

pfirodni stav
normalizaéni Zihdni
Zihdni na mékko
GKZ zihani

BG Zihani

Il. VYROBNI DELKY
standard 4-6 m (max. 12 m)
u provedeni loupang, tazené 3-6 m

Ill. ATESTY - viechny doddvky jsou atestovény dle EN 10204
chemickd analyza
mechanické vlastnosti
metalografické zkougky

IV. VYSTUPNi KONTROLA U VYROBCE

/ N\

KONTROLA POVRCHU VNITRNi KONTROLA
vizudlni metoda metoda ultrazvuk

FEROFLUX CIRKOFLUX

V. ZKOUSKA NA ZAMENU MATERIALU

N RN

jiskieni spektrotest magnatest

Pozn.: Vyrobcem téchto vyrobki je STORE STEEL,
u né[Z md nase spoleénost vyhradni zastoupeni pro &esky trh.




A SPECIALNi OCELI

1.3401
1.4000
1.4006
1.4021
1.4034

1.4057
1.4122
1.4112
1.4913
1.4922
1.4923
1.4939

1.4301
1.4541
1.4571

KRUHOVA OCEL

PROVEDEN!:

ROZMEROVE
NORMY:

TOLERANCE:
ROZMERY v mm:

PLOCHA OCEL

PROVEDENI:
ROZMEROVE NORMY:
ROZMERY v mm:

CTVERCOVA OCEL

X 120 Mn 12 17 618
X6Crl3 17 020
X10Cr 13 17 021
X20Cr13 17 022
X45Cr 13 17 024

- 17 027

_ 17 029

X 17 CrNi 16 17 145

X35 CrMo 17 17 137

X 90 CrMoV 18 17 151
X 19 CrMoVNb N 11-1 -

X 20 CrMoV 12-1 17 124

X 22 CrMoV 12-1 17 134
X 12 CrNiMo 12 -

X5 CrNi 1810 17 240

X 6 CrNiTi 1810 17 246-8

X 6 CrNiMoTi 17122 17 347-8

tazené, loupang,

vdlcované s
brousené

EN 10060 EN 10278

- h 11 h9
od proméru 15 mm  od prdméru é mm

do priméru 105 mm do proméru 100 mm

valcované kované
EN 10058 DIN 7527/6
od 40 x 7 mm od 60 x 90 mm

do 255 x50 mm do 500 x 1800 mm

ROZMEROVE NORMY: EN 10059
ROZMERY: vélcovand od 25-75 mm
kovand od 80-950 mm

EN 10088-3
EN 10088-3
EN 10088-3
EN 10088-3
EN 10088-3
EN 10088-3
EN 10088-3
EN 10088-3
DIN 17240
EN 10222-2
EN 10222-2
EN 10269

EN 10088-1
EN 10088-1
EN 10088-1

kované

DIN 7527/6

od priméru 90 mm

do proméru 1050 mm

\
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A NASTROJOVE OCELI - JAKOSTI*
A) NASTROJOVE OCELI pro préci za studena

1.2080 X210 Cr 12 19 436 DIN 17350
1.2362 X 63 CrMoV 51 - -
1.2363 X 100 CrMoV 51 19 571 EN ISO 4957
1.2379 X 155 CrVMo 121 19 573 ENISO 4957
1.2436 X210 CrW 12 19717 -
1.2631 X 50 CrMoW 911 19 559 EN ISO 4957
1.2767 X 45 NiCrMo 4 19 655 ENISO 4957

B) NASTROJOVE OCELI pro préci za tepla

RAVNEX 1.2343 MOD X 38 CrMoV 51 MOD.

1.2343 X 38 CrMoV 51 19 552 EN ISO 4957
1.2344 X 40 CrMoV 51 19 554 ENISO 4957
1.2345 X 50 CrVMo 51 - -

1.2365 X 32 CrMoV 33 19 541 ENISO 4957
1.2367 X 38 CrMoV 53 - ENISO 4957
1.2581 X 30 WCrV 93 19 721 -

1.2714 56 NiCrMoV 7 19 663 ENISO 4957

1.2885 X 32 CrMoCoV 333 - -
RAVNEX (jakost uréend pro tlakové liti)

C) NASTROJOVE OCELI nizkolegované

1.1730 CK 45 12 050

1.2510 100 MnCrW 4 19 314 EN ISO 4957
1.2550 60 WCrV 7 19 735 EN ISO 4957
1.2842 90 MnCrV 8 19 312 EN ISO 4957

D) NASTROJOVE OCELI na vyrobu forem

1.2083 X42 Cr 13 17 136 ENISO 4957
1.2085 X33CrS 16 — =
1.2311 40 CrMnMo 7 19 520 -
1.2312 40 CrMnMoS 88 - DIN 17350
1.2316 X 36 CrMo 17 - ENISO 4957

1.2738 40 CrMnNiMo 864 = -

E) OCELI TOOLOX 33 / TOOLOX 44




A NASTROJOVE OCELI - ROZMERY

KRUHOVA OCEL
PROVEDEN!: vdlcované taZené, loupané, brousené kované
ROZMEROVE NORMY: EN 100 060 EN 10278 DIN 7527/6
TOLERANCE: — h11 h9 —
ROZMERY v mm: od priméru 15 mm od priméru 6 mm od proméru 90 mm
do proméru 105 mm do priméru 100 mm do proméru 1000 mm
d
PLOCHA OCEL
PROVEDENI: vélcované kované
ROZMEROVE NORMY: EN 10058 DIN 7527/6
ROZMERY v mm: od 40 x 7 mm od 60 x 90 mm
do 255 x 50 mm do 500 x 1800 mm
Iy
b
= . =
CTVERCOVA OCEL

ROZMEROVE NORMY: EN 10059
ROZMERY: vélcovand od 25-75 mm
kovand od 90- 1000 mm




A RYCHLOREZNE OCELI

1.3243 S 6525 19 582
1.3247 S 292 —
1.3343 S 652 19 830
1.3355 S 1801 19 824
KRUHOVA OCEL
PROVEDEN!: vdlcované tazené, loupané, brousené
ROZMEROVE NORMY: EN 10060 EN 10278
TOLERANCE: — h11 h9
ROZMERY v mm: od priméru 15 mm od priméru 6 mm
do priméru 85 mm do priméru 85 mm
d
PLOCHA OCEL

ROZMEROVE NORMY: EN 10058
ROZMERY: od 40 x 7 mm do 250 x 50 mm

\

<
-«

a

CTVERCOVA OCEL

ROZMEROVE NORMY: EN 10059
ROZMERY: od 25-75 mm

< -
-« P

a

Pozn.: Kované ty¢e na zdkladé ujednani.

DIN 17350
DIN 17350
EN ISO 4957

ESR elektrostruskové pretavené

od priméru 6 mm

do priméru 1000 mm




Doplnéni k tyéovym vyrobkiom ze specidalnich a rychlofreznych oceli

VYROBKY SE DODAVAJi:

I. TEPELNE ZPRACOVANI
pfirodni stav BG zihdni
normalizaéni Zihdni zuslechfovani
zihéni na mékko kaleni, popousténi
GKZ zihéni podle ujedndni

Il. VYROBNI DELKY

vélcované tyée: 3-6 m
kované tyée: 2-5m
tazené tyce: 2,5-6 m
Ill. ATESTY
viechny doddvky jsou atestovany dle EN 10204
chemickd analyza
mechanické vlastnosti
metalografické zkousky v&. protokoll

IV. VYSTUPNi KONTROLA U VYROBCE

— T~

KONTROLA POVRCHU VNITRNI KONTROLA

vizudlni metoda metoda ultrazvuk
FEROFLUX  CIRKOFLUX (celym vyrobnim procesem)

V. ZKOUSKA NA ZAMENU MATERIALU

jiskfeni spekirotest magnatest

Pozn.: Vyrobcem téchto vyrobkd je Metal Ravne,
u néjz md nase spoleénost vyhradni zastoupeni pro &esky trh.



STEEL CENTRUM

doprava

déleni materidlu pasovymi pilami

baleni a stitkovdani materidlu

nakladka vysokozdviznym vozikem a jefdbem

A
A
A technické poradenstvi
A
A
A

frézovdani + soustruZeni

Ve skladu Chrudim disponujeme témito
pasovymi pilami:

Pasova pila KASTO hba A 13x17

rozmér fezného okna 1300 x 1700 mm
A kulatina - promér max. 1300 mm
Pasova pila KASTO hba A 8x10

rozmér fezného okna 1080 x 860 mm

A kulatina - promér max. 860 mm

Pasova pila Behringer HBP 530A-CNC
A rozmér fezného okna 530 x 520 mm
A kulatina - promér max 530 mm

Pasova pila Behringer HBM 413 A - KGT
A rozmér fezného okna 500 x 400 mm
A kulatina - promér max 410 mm

Pasova pila Behringer HBP 313 A

A rozmér fezného okna 500 x 300 mm

A kulatina - promér max 310 mm

Pasova pila Behringer LPS 60 - 3

A\ rozmériezného okna 680 x 600 x 3000 mm

Pasova pila Behringer HBP 650

A rozmér fezného okna 800 x 650 mm

A kulatina - promér max 670 mm

Pasova pila Behringer HBP 530 A

A kruh : 530 mm (min. 20 mm)

A &yihran (§ x V): 530 x 520 mm (min. 20x20 mm)




DELICi LINKA
Technické parametry délici linky:

Material:
DCO1
DX51D+Z 275 MAC

Minimalni sila materidalu: 0,5 mm
Maximalni sila materidlu: 3 mm

Vo

Minimalni sife vstupniho materialu: 200 mm
Maximalni Sife vstupniho materidlu: 1600 mm
Minimalni Sife podélného déleni: 100 mm
Maximalni délka pricného déleni: 4500 mm
Maximalni vaha svitku: 7000 kg

Vnitini promeér svitku: 508/610 mm

Délkové tolerance: pri¢ného déleni +/-1 mm, podélného déleni +/- 0,3 mm

SERVIS DELENi PLECHU

Nabizime Vé&m rizné forméty plechl v cendch srovnatelnych s konkurenci. Podle Vaseho prani a potieb
Vém nadélime vyrobky z tlustych plecht z max. $itky 3000 mm a délky 12 000 mm. Véha jednotlivého
plechu je omezena do 8000 kg. V Kovintrade centru mdme pro tyto sluzby dvé moderni pocitaéové fizend
délici zafizeni, kterd umoZhuji déleni plecht od bé&Znych aZ po specidlnitvary. Déleni probihd na zékladé
klasickych vykresd, skic nebo grafickych programd roznych formats (DXF, DWG, IGES, GEO, PRT...)

autogen konstrukéni a nizkolegované oceli 8,0-200 mm DIN 2310
podvodni plazma nerezové a legované oceli a nezelezné kovy 3,0-40,0mm  DIN 2310
kyslikové plazma nerezové, konstrukéni a nizkolegované oceli 2,0-250mm  DIN 2310

suchd plazma nerezové oceli a nezelezné kovy 3,0 mm-120 mm DIN 2310
Vyhody:

/ pozadované tvary

/ 0zké tolerance

/ nizké ndklady na dopravu

/ CAD kresleni a CAM programovéni

/ Siroky sortiment plech na vlastnim skladé

/ o€i§téné nebo piskované vyrobky

/ cenovd a &asové efektivnost - déleni étyfmi hofdky najednou




PLOCHE VYROBKY Z USLECHTILYCH OCELi (TRIDY 12-17)

A PLOCHE VYROBKY z uhlikovych oceli

1.1141 CK 15 12 020 EN 10083-1
1.1151 CK 22 12 024 EN 10083-1
1.1181 CK 35 12 040 EN 10083-1
1.1191 CK 45 12 050 EN 10083-1
1.1203 CK 55 12 060 EN 10083-1
1.1221 CK 60 12 061 EN 10083-1
1.0603 CK 67 12 071 EN 10083-1
1.0605 CK75 12 081 EN 10083-1

VALCOVANE ZA TEPLA ROZMEROVE NORMY: EN 10051, EN 10029

plechy 3-200 mm 1000-2000 mm 2000-12 000 mm
Doddvdme v provedeni: pfirodni stav, zihany, morfeny.

VALCOVANE ZA STUDENA ROZMEROVE NORMY: EN 10131

plechy 0,5-3 mm max. 1000 mm ~ 2000-3000 mm
svitky (pdsy) 0,5-3 mm 30-1000 mm L

Vhitini promér svitku (ID) je 508 nebo 610 mm.
Doddvdme v provedeni: zihany, mofeny, zihany na mékko.

A PLOCHE VYROBKY z legovanych oceli

1.2003 75Cr 1 EN 10084
1.7035 41 Cr 4 14 151 EN 10084
1.7131 16 MnCr 5 14 220 EN 10084
1.7102 54 SiCr 6 14 260 EN 10084
1.5415 16 Mo 3 15 020 EN 10084
1.8159 50Crv 4 15 260 EN 10084
1.7225 42 CrMo 4 15 341 EN 10084

VALCOVANE ZA TEPLA ROZMEROVE NORMY: EN 10051, EN 10029

plechy 3-150 mm 1000 x 2000 mm  2000-6000 mm

Doddvdme v provedeni: pfirodni stav, zihany, moreny.




VALCOVANE ZA STUDENA ROZMEROVE NORMY: EN 10131

plechy 0,5-3 mm max. 1000 mm ~ 2000-3000 mm
svitky (pésy) 0,5-3 mm 30-1000 mm L

Vhnitini promér svitku (ID) je 508 nebo 610 mm.
Doddvdme v provedeni: zihany, moreny, zihany na mékko.

OTERUVZDORNE PLECHY

_jakosti  W.Nr.  DIN  oznafeni
1.8702 21 MnCr é-4 NICRODUR 250
1.8705 21 MnCr 6-5 NICRODUR 300
1.8715 17 MnCr 5-3 NICRODUR 400
1.8715 17 MnCr 5-3 ABRAZO 400
1.8734 28 MnCr 43 ABRAZO 500

Dodavame v rozmérech:

plechy 8-80 mm 1000-2500 mm 2000-12 000 mm

PLECHY Z VYSOKOPEVNOSTNICH JEMNOZRNNYCH OCELI

1.8928 S690 QL
1.8983 S890 QL
1.8933 S960 QL

Dodavame v rozmérech:

plechy 8=110 mm 1000-2500 mm 2000—-12 000 mm

PLECHY A SVITKY ODOLNE PROTI ATMOSFERICKE KOROZI

1.8945  $355JOWP  CORTEN (ATMOFIX)
1.8958  $235JOW  CORTEN (ATMOFIX)
1.8963  $355J2G1W  CORTEN (ATMOFIX)

Dodavame v rozmérech:

0,5-3,0 mm 1000 mm L
3-6,0 mm 1000 mm 2000-6000 mm
8—100 mm 1000-2000 mm 2000-12 000 mm




A PLOCHE VYROBKY ze specidlnich oceli

1.4016 X6Crl7 17 040 EN 10088-2
1.4301 X5 CrNi 18.10 17 240 EN 10088-2
1.4541 X 6 CrNiTi 18.10 17 248 EN 10088-2
1.4306 X2 CrNi 19.11 17 249 EN 10088-2
1.4828 X 15 CrNiSi 20.12 17 251 EN 10088-2
1.4845 X 12 CrNi 25.21 17 255 EN 10088-2
1.4571 X 6 CrNiMoTi 17.12.2 17 348 EN 10088-2
1.4404 X 2 CrNiMo 17.13.2 17 349 EN 10088-2

Pozn.: Jiné jakosti dle dohody s vyrobcem (dodavatelem).

VALCOVANE ZA TEPLA ROZMEROVE NORMY: EN 10029, EN 10088-2

B 5 1000-10 000 mm (8m)
plechy 3-100 mm OB =200 v max. 5.500 kg

svitky (pdsy) 3-6 mm 70-1000 mm L

Povrch: Il.A (tepelné zpracovany, morfeny).

VALCOVANE ZA STUDENA ROZMEROVE NORMY: EN 10029

plechy 0,3-6 mm 1000—1500 mm 2000-3000 mm
svitky (pdsy) 0,4-3 mm 30-1000 mm L

Povrch: 2B, 1D, BA, 2R + folie, 2M - dekorované
Vhnitini promér svitku (pdsu) pro Houstky <0,7 mm je 508 mm
> 0,7 mm je 610 mm

Atesty: 3.1/ dle EN 10204, nad tloustky 30 mm je mozné zajistit 3.2/ EN 10204



PLOCHE VYROBKY Z NEZELEZNYCH KOVU

A PLECHY A SVITKY z médi
jakost: SF - Cu 99,9 %, podle: CSN EN 1172

p|echy 0,3—3 mm 1000 mm 2000-3000 mm
svitky 0,3-3 mm 333-1000 mm L

Vhnitini primér svitku (ID) je 508 mm.

plechy 0,55; 0,60; 0,80 mm 1000 mm 2000 mm
svitky 0,55; 0,60 mm 333; 400; 500; 670; 1000 mm L
Doddvdame provedeni: mékké, polotvrdé. Povrch: leskly

A PLECHY A SVITKY z titanzinku - vyrobce CINKARNA CELJE Slovinsko

jakost: Zn 99,995 %, podle: DIN EN 998, DIN EN 1179

plechy 0,3—2 mm 500-1000 mm 2000-6000 mm
svitky 0,3-2 mm 100-1000 mm L

Vhnitini primér svitku (ID) je 508 mm.

p|echy 0,6;0,7;0,8; 1,0 mm 1000 mm 2000 mm
svitky 0,6; 0,7 mm 333; 400; 500; 670; 1000 mm L

Doddvdme provedeni: mékké, polotvrdé. Povrch: pfirodni, leskle sedy

A PLECHY z hliniku
]okost: Al 99,5 %, podle: EN 485-1, EN 485-2, EN 485-3, EN 485-4, EN 573-3

p|echy 0,5;0,6;0,8; 1,0 mm 1000 mm 2000 mm

Doddvdame provedeni: polotvrdé (H 24).

ATESTY - viechny vyrobky z neZeleznych kovi dodévame s atestem podle EN 10204
chemické analyza
mechanické vlastnosti

Pozn.: Skladovy sortiment z nezeleznych kovd nabizime k doddni ze skladu Chrudim a skladu Frydlant nad Ostravici.




PLECHY A PASY PRO ELEKTROTECHNIKU

IZOTROPNI PLECHY A PASY PRO ELEKTROTECHNIKU TEPELNE ZPRACOVANE

0,35; 0,50; 0,65 mm 1000 mm 1500—3000 mm

0,35;0,50; 0,65 mm 15-1000 mm

fl. 0,35 mm  M300-35A*, M330-35A

M330-50A*, M350-50A, M400-50A, M470-50A,
M530-50A, M600-50A, M700-50A, M800-50A*
t. 0,65 mm  M470-65A, M530-65A, M600-65A, M700-65A*
normy EN 10106
atesty 3.1

tl. 0,50 mm

* po dohodg, sitka az 1250 mm

TEPELNE NEZPRACOVANE (SEMIFINIS)

0,50; 0,65 mm 1000 mm 1500-3000 mm

0,50; 0,65 mm 15-1000 mm

NELEGOVANE

. 0,50 mm  M660-50D, M890-50D, M1050-50D
t. 0,65 mm  M800-65D, M1000-65D

normy EN 10126

atesty 3.1

LEGOVANE

. 0,50 mm  M340-50E, M390-50E, M450-50E, M560-50E
t. 0,65 mm  M450-65E, M520-65E, M630-63E

normy EN 10165

atesty 3.1




VYROBKY Z NEUSLECHTILYCH MATERIALU (TRIiDY 10-11)

TYCE KRUHOVE, CTVERCOVE, PRUREZU L, PLOCHE

TYCE OCELOVE KRUHOVE

tyc¢e 6—1000 mm

jakost S235JR, S355)2
normy CSN 42 5510, DIN 1013, EN 10060
TDP CSN EN 10025
atesty 2.2,3.1
TYCE CTVERCOVE

8 x 8 mm—150 x 150 mm

jakost S235JR, $355)2

normy CSN 42 5520, DIN 1014 ,EN 10059
TDP CSN EN 10025

atesty 2.2,3.1

PROFILY L - ROVNORAMENNE

3-12 mm 20 x 20-200 x 200 mm 6al2m
jakost $235JR, $355)2

normy CSN 42 5541, DIN 1028, EN 10056

TDP CSN EN 10025

atesty 2.2,3.1

PROFILY L - NEROVNORAMENNE

4-12 mm 45 x 30-140 x 90 mm 6al2m
jakost S235JR, $355)2

normy CSN 42 5545, DIN 1029, EN 10056

TDP CSN EN 10025

atesty 2.2,3.1




TYCE TVAROVEHO PRUREZU

TYCE OCELOVE PLOCHE PROFILY U
4-20mm  20-150 mm U 50-U 300 6m,12m, 14m
jakost  S235JR, $355)2 jakost  S235JR, $355)2
normy  CSN 42 5522, DIN 1017, EN 10058 normy  CSN 42 5570, DIN 1026
TDP CSN EN 10025 TDP CSN EN 10025
atesty 2.2, 3.1 atesty 2.2, 3.1
PROFILY | PROFILY UE
| 80-1 400 6m, 12m, 14m 80-200 6m,12m, 14 m
jokost  S235JR, $S355)2 jakost  S235JR, $355)2
normy  CSN 42 5550, DIN 1025 normy  CSN 425571, DIN 1026
TDP CSN EN 10025 TDP CSN EN 10025
atesty 2.2, 3.1 atesty 2.2, 3.1
PROFILY IPE PROFILY HEA
IPE 80—-IPE 500 6 m, 12m, 14 m HEA 100-HEA 300 ém, 12m, 14m
jakost  S235JR, $355)2 jakost  S235JR, $355)2
normy ~ CSN 42 5553, DIN 1025 normy  DIN 1025
TDP CSN EN 10025 TDP CSN EN 10025
atesty 2.2, 3.1 atesty 2.2, 3.1
PROFILY HEB BETONARSKA OCEL
HEB 100—
“HEB 1000 6m,12m, 14m 6—20 mm 6al2m
normy  DIN 1025 6-32 mm é6m,12m, 14 m
TDP CSN EN 10025
atesty 2.2, 3.1 jakost  BSt 5008, 10505,10216

normy ~ CSN 42 5538, CSN 425512, DIN 488

TDP CSN 420139
atesty 2.2, 3.1




SVAROVANE SITE
jakost BSt 500M

KA16 4,00 4,00 100 100 3,0 2,0 11,88
KA17 4,00 4,00 150 150 3,0 20 8,10
KD35 500 5,00 100 100 3,0 2,0 18,49
KH37 500 500 150 150 3,0 2,0 12,64
KH30 6,00 6,00 100 100 3,0 2,0 26,64
KH20 6,00 6,00 150 150 3,0 2,0 18,20
KY49 800 8,00 100 100 3,0 2,0 47,35
KY50 8,00 800 150 150 3,0 2,0 32,36
300 3,00 30 30 2,0 1,0 7,3
Li;':“ 4,00 4,00 40 40 2,0 1,0 9,6
500 5,00 50 50 2,0 1,0 11,9

PLECHY OCELOVE NEUSLECHTILE

PLECHY VALCOVANE ZA TEPLA - STRIHANE ZE SVITKU

1,5-20 mm 1000-2000 mm 2000-12 000 mm
: DD11-DD14, $235JR+N, $275JR+N, $355J2+N, S355MC,

fel e P265GH, QSTE380TM

normy EN 10051, EN 10149, EN 10028

TDP CSN EN 10025

atesty 2.2,3.1

povrch mofeny; nemofeny

PLECHY VALCOVANE ZA TEPLA - KVARTO

8-250 mm 1500-2500 mm 2000-12 000 mm
jakost S235JR+N, S355J2+N
normy EN 10029

atesty 22,31




PLECHY VALCOVANE ZA TEPLA S OVALNYMI VYSTUPKY (SLZA)

3—10 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost S235JR+N
normy CSN 42 5392, DIN 59220

atesty 2.2,3.1

PLECHY VALCOVANE ZA STUDENA

- z mékkych oceli k tvareni za studena

0,5-3 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost DCO1, DCO3, DCO4, DCOS5
normy EN 10130

- z mékkych oceli ke smaltovani

0,5-3 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost DCO1EK, DCO4EK
normy EN 10209

- z mikrolegovanych oceli k tvareni za studena

0,5-3 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm

jakost H240LA (ZStE260), H280LA (ZStE300), H320LA (ZStE340), H360LA (ZStE380)
normy SEW 093

Povrchové upravené:

— zarové pozinkované mékké oceli k tvareni za studena

0,55—4 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost DX51D+Z, DX52D+Z, DX53D+Z, DX54D+Z
normy EN 10142

atesty 2.2,3.1

kvalita povrchu:
NA - obvykly zinkovy kvét, MA - maly zinkovy kvét, MB - jesté jednou prevélcovéno se zlep3enou kvalitou
povrchu, MC - je3té jednou pievdlcovéno s nejlepsi kvalitou povrchu, vrstva pokoveni: 100 - 400g/m?,

hmotnost svitkd: 1000 - 7000 kg, ID svitkd: 508, 610 mmm




— Zarové pozinkované konstrukéni oceli - za tepla valcované

1-4 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost S 220 GD+Z, S 250 GD+Z, S 280 GD+Z, S 320 GD+Z, S 350 GD+Z, S 550 GD+Z
normy EN 10142
atesty 22,31

kvalita povrchu:
NA - obvykly zinkovy kvét, MA - maly zinkovy kvét, MB - je3té jednou pievdlcovéno se zlep3enou kvalitou
povrchu, MC - je$té jednou prevdlcovdno s nejlepsi kvalitou povrchu, vrstva pokoveni: 100 - 400g/m?,

hmotnost svitkd: 1000 - 7000 kg, ID svitkd: 508, 610 mmm

- elektrolyticky pozinkované

0,8-3 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost DCO1+ZE, DCO3+ZE, DCO4+ZE, DCO5+ZE, DCO6+ZE
normy EN 10152

atesty 2.2,3.1
hmotnost svitkd: 1000 - 7000 kg, ID svitkd: 508, 610 mmm

Zpracovani povrchové vrstvy:

., |menovitd vrstva na kazdé  min. vrstva na kazdé
oznadeni . .
strane strane
oboustranné  tloustka pm TSI tloustka pm UL
' g/m2 P g/m2
ZE 25/25 2,50 18 1,7 12 P fosfatovdano
ZE 50/50 5,00 36 4,1 29 PC  fosfatovano a chemicky pasivovéno
ZE75/75 750 54 6,6 47 PCO fosfatovano a cheinicky pasivovano
a masteno
ZE 100/100 10,00 72 9,1 65

- povrchové zuslechténé oceli s povrchem hlinik—kfemik (AS)

0,8— 3 mm 1000 — 1500 mm 2000- 3000 mm
jakost DX51D+Z, DX52D+Z
normy EN 10154

atesty 2.2,3.1

kvalita povrchu:
NA - obvykly zinkovy kvét, MA - maly zinkovy kvét, MB - je3té jednou pievdlcovdno se zlep3enou kvalitou
povrchu, MC - je$té jednou prevdlcovdno s nejlepsi kvalitou povrchu, vrstva pokoveni: 100 - 400g/m?,

hmotnost svitkd: 1000 - 7000 kg, ID svitkd: 508, 610 mmm




— povrchové zuslechténé oceli s povrchem hlinik-zinek (AZ)

0,8— 3 mm 1000— 1500 mm 2000- 3000 mm
jakost DX51D+Z, DX52D+Z
normy EN 10215
atesty 2.2,3.1

kvalita povrchu:

NA - obvykly zinkovy kvét, MA - maly zinkovy kvét, MB - je3té jednou pievdlcovéno se zlep3enou kvalitou
povrchu, MC - je3té jednou pevdlcovdno s nejlepsi kvalitou povrchu, vrstva pokoveni: 100 - 400g/m?,
hmotnost svitkd: 1000 - 7000 kg, ID svitkd: 508, 610 mmm

- lakované, s povrchem zuslechténym plasty a foliemi

0,5-2 mm 1000-1500 mm 2000-3000 mm
jakost DX51D+Z275MB RAL 1000 - 9023
normy EN 10143
atesty 2.2,3.1

kvalita povrchu:
NA - obvykly zinkovy kvét, MA - maly zinkovy kvét, MB - jeté jednou prevélcovéno se zlep3enou kvalitou
povrchu, MC - jesté jednou pfevélcovdno s nejlepsi kvalitou povrchu, vrstva pokoveni: 100 - 400g/m?,

hmotnost svitkd: 1000 - 7000 kg, ID svitkd: 508, 610 mmm, RAL 1000-9023




TRUBKY OCELOVE

21,3-377x2,30-25 6mal2m

jakost 11353, 11523, S235JRH, $355J2H

normy CSN 42 5715, CSN 425710, DIN 2440, DIN 2448, EN 10220
TDP CSN EN 10255

atesty 2.2,3.1

17,3-89 x 2,00-8,00 6mal2m

jakost S235JRH, $355)2H

normy  CSN 42 5723, CSN 425710, DIN 2448, EN 10220
TDP CSN EN 10255

atesty 2.2

TENKOSTENNE PROFILY UZAVRENE S OBDELNIKOVYM
A CTVERCOVYM PRUREZEM

profil 1,2-5 mm 15 x 15-120 x 120 6a12m
ctvercovy 5,0-10 mm 100 x 100-200 x 200

profil 1,5-5 mm 30 x20-120 x 80 6a12m
obdélInikovy 3,0-10 mm 140 x 80-300 x 100

jakost $235JRH, $355)2H

normy CSN 42 6935, CSN 42 6936, DIN 2395, EN 10219, EN 10210
TDP CSN EN 10305

atesty 2.2




LICi KOMORY A REKONSTRUKCE KOMOR

Lici komory pro tlakové liti:
KOVINTRADE Praha spol. s r.o. ve spoluprdci s HTS IC d.o.o .Slovenia zajisfuje vyrobu novych nebo
rekonstrukci opotfebovanych licich komor pro tlakové liti nezeleznych kovd, &istého hliniku a slitin hliniku.

Sortiment licich komor:
Lici komory pro tlakové liti Al nebo slitin Al jsou pfevazné vyrébény dle vykresové dokumentace zdkaznika.
Bez chlazeni nebo s vrtanym, pfipadné samostatnym chlazenim - temperovdanim.

Lici komora STANDARD: vyrobeno z materidlu - ndstrojovéd ocel W.Nr 1.2343, mechanicky
opracovdno, tepelné zpracovdno, nitridovdno (na prani zdkaznika i bez nitridace), honovéno.

Lici komora OPTIMUM: vyrobeno z materidlu W.Nr.1.2343, - totéz jako komora STANDARD
a navic je jiz v nové komofe ndvar z vice odolného materidly, nez je zdkladni materidl komory pro
zvyseni Zivotnosti komory.

Zpracovéni - ndvar, mechanicky opracovéno, tepelné zpracovéno, nitridovdno (na pféni zékaznika
i bez nitridace), honovéno .

Lici komora PREMIUM: lici komora neni z materidlu W.Nr.1.2343 - je vyrobena ze specidlni
ndstrojové oceli spoleéné se sofistikovanym tepelnym zpracovdanim a povrchovou, Gpravou.

V misté uloZeni komory do formy je alternativné nabizen navafeny temperovaci prstenec.

Lici komora pro dlouhé série - vy3si Zivotnost asi o 20-30 % proti komofe STANDARD.

Lici komora MULTIX: lici komora sestavend sendvi¢ovym zpUsobem z 5+i vrstev, které za pomoci Cu
slitin a oceli uzitych v sendviéi optimalizuji tepelnou rovnovdhu komory rozvodem tepla zevnitf, zabrafiuji
vzniku ,bandnovému efektu” (prohnuti komory) a ovalité.

Rekonstrukce opotiebovanych licich komor:

UzZivé se k Uspofe asi 30 % ndkladd oproti vyrobé nové lici komory za minimdlIné stejné Zivotnosti jako
novd komora s vyuZitim vlastni komory na hranici Zivotnosti. Déle pro dodrzeni licich podminek dle
technologického postupu s konstantnim vnitinim promérem komory.

Postup rekonstrukce lici komory:
Po projeveni konce Zivotnosti lici komory ,vypdleni” - eroze pod licim otvorem komory, opotiebovdani
vnitfniho otvoru komory je vnitini promér mechanicky opracovén a po celé délce je na CNC svafeéee
FRONIUS navafen konstantni ndvar. Tloustka vrstev ndvaru mozZe byt az do 5 mm/ polomér komory.
Moznost navafeni - obnovy 3 az 4x na jedné komofe. Ostatni opracovdni a tepelné zpracovéni
ie shodné jako u nové komory véetné nitridace a honovéni. Minimélni promér 45 mm.
Vyhody : - Uspora asi 30% nékladd oproti nové komofte

- moZnost ndvaru totoZnym nebo vice odolnym materidlem pro vy33i série

- Zivotnost shodnd nebo vyssi jako nové komora

(ndvarovy materidl je vZdy kvalitn&jsi nez zékladni materidl komory)
- dodrzeni ,jednotného” priméru komory pro optimalizaci rozmérg licich pistd




LICi PiSTY A OSTATNi PRODUKTY PRO TLAKOVE LITi

Doplnkové produkty pro tlakové liti:
KOVINTRADE Praha spol. s r.o. ve spolupréci s HTS IC d.o.o0.Slovenia zajistuje vyrobu, rekonstrukci
a servis produktd pro tlakové liti nezeleznych kovd, &istého hliniku a slitin hliniku.

Lici pisty pro tlakové liti:

Lici pisty - vyroba dle vlasiniho odzkoudeného ndvrhu nebo dle dokumentace zdkaznika.

Lici pist STANDARD - material CuNiSiCr tvrdost 190-210HB - pro malé série

Lici pist STANDARD - material CuCoNiBe tvrdost 220-250HB - pro malé série

Lici pist SIMPLEX - zdkladni materidl pistu je tepelné zpracovand néstrojova ocel. Pist mé vnitini
chlazeni — komdrku vedenou k Zelu pistu. Na vnéj§im proméru zaijistuji kluznou plochu navafené
a opracované prstence ze slitiny CuCoNiBe. Pist Ize opravit novym navafenim prstencd.

Lici pist PREMIUM - zéklad pistu tvofi chlazeny trn z ndstrojové oceli. Kluznou plochu zaijidfuje
vyménny prstenec ze slitiny CuCoNiBe. V3e je kompakiné seSroubovéno.

Ostatni produkty: moZnost vyroby dle pozadavkd zdkaznika

- Tahlo pistu tlakového liti

- Blok — kostka pro ulozeni lici komory do pevné poloviny liciho stroje tlakového liti
- Vlozky licich komor — adapter na lici komoru s kuielovym nosem na vdlcovy nos

- Vodici sloupy liciho stroje

Tycovy material pro vyrobu licich pists promér 60 az 95 mm slitina ELMEDUR - CuNi2SiCr




A POZNAMKY




A POZNAMKY




A POZNAMKY




Firma KOVINTRADE Praha, spol. s r. o., dodava na trh
v Ceské republice i dalsi vyrobky zejména vyrobnich
podniku ze Slovinské republiky.

A HutNICTVI
profilové vyrobky z uslechtilych a neulechtilych oceli
ploché vyrobky z uslechtilych a neuslechtilych oceli
trubky, jekly
plechy pro elekirotechniku
betonéiskd ocel

ploché vyrobky z nezeleznych kovi

A svaROVANI
svafovaci elektrody -bazické, rutilové, vysokolegované a ndvarové
svafovaci draty pro metodu MAG, MIG, TIG, WIG - v ochranné atmosfére
drdty pro svafovdani Al a nerezu
materidly, poloautomaty, automaty a ruéni stroje pro odporové svafovdni
stroje, automaty a polohovadla pro svafovani
svafovaci masky a filtry

separacni spreje

A STROJIRENSKE VYROBKY
promyslové noZe na kov, dievo, papir a plasty

lité a kované valce pro strojni celky

A zAsTOUPENI
ruéni profesiondlni néfadi UNIOR
brusné a fezaci kotou¢e SWATY COMET
ndpojové sklo HRASTNIK
pojezdovd kola AVO
hlinikové Zebfiky a boxy ALPOS
zahradni néfadi

antény a pfisludenstvi ISKRA

Od roku 1992 vdés partner zkusenosti a duvéry



CESKA REPUBLIKA/CZECH REPUBLIC

Kovintrade Praha, spol. s r.o.
Hole¢kova 39, 150 00, Praha 5
Tel.: +420 251 091 611

Fax: +420 251 091 629
E-mail: central@kovintrade.cz
www.kovintrade.cz

FRYDLANT NAD OSTRAVICI
Koty 1648

739 11 Frydlant nad Ostravici
tel. : +420 5587449°313

fax: +420 558 449 395
e-mail : frydlant@kovintrade.cz

SLOVINSKO/SLOVENIA
Kovintrade d.d. Celje
Mariborska 7, 3001, Celje
Tel.: +386 342 78 100
Fax: +386 342 78 308
E-mail: info@kovintrade.si
www.kovintrade.si

CHRUDIM:

Promyslova 890, 537 01 Chrudim
Tel.: +420 251 660 999

Fax: +420 469 660 990

E-mail: central@kovintrade.cz

Chrudim

www.kovintrade.cz

ZABREH:

28. fijna 6

789 01 Zdabreh

tel. : +420 583 456 168
fax : +420 583 456 168
e-mail : krobot@kovintrade.cz

Zabreh A

Frydlant
nad
Ostravici




