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ANNEX T4V NORD

to Certificate Registration No. 04 100 021365
of Management system as per EN ISO 9001 : 2008

Company

A ovintrad

PRAMA spol

KOVINTRADE Praha spol. s r.o.
Holeckova 777/39

150 00 Praha 5

Czech Republic

Locetons incuded 1o e carified iea

Headquarters and business site - Hole¢kova 777/39, CZ - 150 00 Praha §

- Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products, non-ferrous metals
and consumer goods.

Plant Chrudim - Primyslova 890, CZ - 537 01 Chrudim
- Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products, non-ferrous metals
and consumer goods, incl. parting of metallurgical material.

Plant Frydlant nad Ostravici - Kity 1648, CZ - 739 11 Frydiant nad Ostravici

- Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products, non-ferrous metals,
incl. parting of metallurgical material.

- Endof the ot

A

Gertifcation Body ot Pratia. 20110030
TOV NORD CERT GbH

aubiectto oglar survailance audts.
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CERTIFIKACE

PRILOHA

TUVNORD

k certifikatu registra¢ni islo 04 100 021365
pro systém managementu dle EN ISO 9001 : 2008

Spolatnost

KOVINTRADE Praha spol. s r.o.
Holeckova 777/39

150 00 Praha 5

Ceska republika

Mista patic] do certfkouans blasti

Centrala a obchodni misto - Hole&kova 777/39, CZ - 150 00 Praha 5
- Obchod s hutnim materialem, hutnimi druhovyrobky, nezeleznymi kovy

a spotfebnim zbozim.

Provoz Chrudim - Prumyslové 890, CZ - 537 01 Chrudim
- Obchod s hutnim materialem, hutnimi druhovyrobky, neZeleznymi kovy
a spotfebnim zbozim, véetné déleni hutniho materialu.

Provoz Frydiant nad Ostravici - Kuty 1648, CZ - 739 11 Frydlant nad Ostravici
- Obchod s hutnim materidlem, hutnimi druhovyrobky, nezeleznymi kovy,

véetné déleni hutniho materialu,

< Kone seznaiy

ha

Catfikatnl misto
TOV NORD CERT GibH

Praha; 2011-08:30

Kentrolnich aud

TOV NORD CERT GmbH Langemarcksirasse 20

48141 Essen wwwiuey-nord-cett com

CERTIFICATE TuoVNORD

Management system as per
EN I1SO 9001 : 2008

KOVINTRADE Praha spol. s r.o.
Holeckova 777/39

150 00 Praha 5

Czech Republic

with the sitos ace. 1o the annex

scope

Sales of metallurgical material, secondary metallurgical products,
rrous metals and consumer goods, incl. parting of

non-
metallurgical material.

Ctificats Registation No. 04 100 021385
Audit Report No, 624 1021490

f

ortfication Body at
TUV NORD CERT GmbH

Valid un 2014.09-29
Intialcortfcation 2002-08-28

Praba, 20110930

subjoct 1o egular survellance audits.
“The annex (1 page) is the integal part o the certificate.
TOV NORD CERT GmbH Langemarcksirasse 20

20|
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PFidavné materidly pro svafovani -

ELEKTRODE JESENICE

PFidavné materidly: elekirody pro obloukové svafovéni, dréty pro svafovani v ochranné atmosfére,

dréty pro svafovéni vysokolegovanych oceli, dréty pro svafovéni plamenem, dréty pro svafovani

pod tavidlem, aglomerové tavidla a trubi¢kové draty




EN 499 DIN 1913/8529 A-5.1/ A-5.5
Celulézové, rutilové a kyselé obalované elektrody pro svarovani konstrukénich uhlikovych oceli
NEUTRAL E35AA I3 E43 10A 2 /
RAPID E382RA13 E43 33 AR7 E 6020
CELEX E352C2I E4353C4 E 6010
CELEX Mn E383C2I E5153C4 E7010-G
CELEX Mo E 38 3 Mo C 21 / E 7010-Al
CELEX Ni E383 1 NiC21 / E 8010-G
CELEX NiMo E46 3 1 NIC 21 / E 9010-G
JADRAN S E350RC 1 E 43 11 R(C)3 E 6013
RUTILEN 12 E380RC 11 E 43 22 R(C) 3 E 6012
RUTILEN Z E42 ORC 11 E 51 22 RR(C) 6 E 6013
RUTILEN 1000S E420RC 11 E 51 32 RR(C) 5 E 6013
EMONA E352RB 12 E 43 43 RR(B) 7 E 6013
RUTILEN 13 E420RR 12 E51 22RR 6 E 6013
RUTILEN X E420RR 12 E51 22RR 6 E 6013
RUTILEN 2000 S E420RR 12 E51 22RR 6 E 6013
RUTILEN K E382R 12 E4333R3 E 6013
Vysokovytézkové obalené elekirody
SAVA 130 E38 0RR33 E43 32RR 11 130 E 7024
SAVA 150 E380RR53 E43 32RR 11 150 E 7024
SAVA 180 E420RR74 E 43 32RR 11 180 E 7024
SAVA 200 E420RR 74 E 43 32RR 11 200 E 7024
SAVA GV 130 E380RR 34 E43 32RR 11 130 E 7024
SAVA GV 160 E380RR 54 E 43 32RR 11 160 E 7024
SAVA 150 B E42 2B 53 E 51 43 B 121 50 E 7028
SAVA 150 AR E42 4RA 53 E 51 53 AR 11 160 E 7027
Bazické elektrody s nizkym obsahem vodiku
EVB 50 E42 4B 32 H5 E51 54B 10 E7018-1
EVB 55 E42 6 B 42 H5 EY 42 76 Mn B E7018-1
EVB 45 E42 2B 32 E 51 43 B(R) 9 E 7016
EVB 47 E422B 32 E43 55B 10 E 6018
EVB S E422B 12 H10 E 51 43 B(R)10 E 7016
GALEB 50 E422B 42 E 51 54 B(R) 10 E7016
EVB K E422B 12 E 51 43 B(R) 10 E 7016

EN/ EN 757 DIN 8529 A-5.5
Obalované elektrody pro nizkolegované jemnozrné oceli
EVB 60 E502 Mo B 42 EY 5075Mn1MoB E 8018-G
EVB 65 / EY 5576Mn1NiMoBH5 E 9018-G
EVB Ni E 5041 NiB 42 EY 5075Mn1MoB E 8018-G
EVB CuNi / EY 50 75 CuNi B E7018-G
EVB CuNiCr E46 47ZB 42 / E7018-G
EVB NiMo E 50 21 NiMo B 42 EY 50 76 1 NiMo B E 8018-G
GALEB 70 E 50 A1 NiMo B 42 EY 50 75 1 NiMo B E 9016-G
EVB 2.5 Ni E 5022NJB32H10 EY 50 76 2Ni B E 8018-C1
EVB 2.5 NiMo E 55 2 2NiMo B 42 EY 50 75 2 NiMo B E 9018-G
EVB 75 E 692Mn2NiCrMoB42 EY 6975Mn2NiCrMoB E 10018-G
EVB 80 E 692Mn2NiCrMoB42 EY 6975Mn2NiCrMoB E 10018-G
EVB 100 E 89Amn2Ni1CrMoB42 EY 7964Mn2Ni1CrMoB E 12018-G
EVB 100 EKSTRA / EY 8975Mn2Ni1MoBH5 E 12018-G

VYROBNi PROGRAM PRIiDAVNYCH MATERIALU
Vjrobek BN DN aws




VYROBNiIi PROGRAM PRIiDAVNYCH MATERIALU

oy

Bazické elektrody pro svarovéni zarupevnych oceli

EVB MoV E MoV B 42 E MoV B 20+ E 8018-G
____
EVB CrMoV ECrMoV 1 B E CrMoV 1 B 20+
____
EVB 5 CrMo E CrMoS B 42 E CrMoS B 20+ E 502-15
____
EVB 9 CrMoV

Rutilové elektrody pro svarovani Zarupevnych oceli

ETi 2 CrMo ECrMo2 R 12 E CrMo2 R 22 E 9013-B3
EN 1600 DIN 8556 / DIN 1736 A-5.4/ A-5.01

Elektrody pro feritické korozivzdorné oceli

INOX B 13/1 Fe E131B43 E 131 MPB30+130

INOX B 13/6 Fe

INOX B 17MoFe E 430Mo-15
Elektrody pro austenitické a ausiemhcko-fermcke korozwzdorne oceli

INOX B 19/9 Nb E19 9 NbB 22 E 19 9 Nb B 20+ E 347-15
INOXR 19/12/3 Nb E19123NbR 12 E19 123 NbR 26 E318-17

INOXR 19/13/4 L E19 13 41[R 12 E19 13 4R 23 E 317L-17
INOXR 20/10/3 L E20103R 12 E20 103 R 23 E 308 Mol-17
Elektrody pro zaruvzdorné oceli

INOX R 25/14 NC E23 12[R 12 E23 12 IR 26 E 309L-17

INOXR 25/20 E2520R 12 E2520R 26 E 310-16

INOX R 20/25 L E20255CulR 23 E20255LCuR E 385-17

s o

Elektrody pro specidlni Géely

INOX B 18/8/6 E 188MnB22 E 188MnB20+ E 307-15
INOXR 18/8/6 E 188 MnR 23 E 18 8 Mn MPR23 E 307-16

INOX B 70/15 EL NiCr 15 Fe Mn E NiCrFe-3




VYROBNiIi PROGRAM PRIDAVNYCH MATERIALU

Elektrody pro navarovéni

UTOP 55 E 6-UM-60-T

E DUR 250 E 1-UM-250

E DUR 400 E 1-UM-400

Otéruvzdorné elektrody pro navarovéni

ABRADUR 58 E 10-UM-60-GR
ABRADUR 65 E 10-UM-65-G
CrWC 600 E 10-UM-60-C
Elektrody legované Mo pro navarovani

EMnl4 E 7-UM-200KP
EMn17 Crl13

Elektrody legované Co pro navarovani-DUROSTEL

DUROSTEL 1 P G/WSG-20-GO-55-ZCT ECo Cr-C

DUROSTEL 6 P G/WSG-20-GO-45-ZCT E Co CrA

DUROSTEL 12 P G/WSG-20-GO-50-ZCT E Co Cr-B

DUROSTEL 21 P G/WSG-20-GO-300-CKZT /

Elektrody pro litinu

CAST NiFe E NiFe BG1 E NiFe-Cl

SL250 E (FeC-2) BG 49

CAST NiFe 10 ENi BG 22 E Ni-Cl




VYROBNiIi PROGRAM PRIiDAVNYCH MATERIALU

Elektrody pro barevné kovy

BRON CuAl E CuAl-8 E CuAI-C

Elektrody pro drazkovani, Fezéni a predehiev

SEKATOR 2 A / / 1

EN 760 DIN 32 522
Aglomerova tavidla
AR 18.5 SA AR188AC BAR188AC10SKM
AR 18.1 SA AR188AC BAR188 AC10SKM
FBTT SAFB155 ACH5 BFB155ACTOMHP5

Draty pro svarovéani metodou TIG

TIG CrMo prEN 12070:WCrMo1 Si SGCrMol ER 80S-B2

TIG VAC 65 WA4Sil DIN 8559: SG-3 A-5.18:ER70S-6

TIG 19/9NC Si W199LSI SGX2CrNi 199 ER 308 L Si

TIG 19/9NbSi WI199NbSi SGX5CrNiNb199 ER 347

TIG 19/12/3 NC Si W19123LSi SGX2CrNiMo 19 12 ER 316 LSI

TIG 18/8/6 Si W188Mn SGX15CrNiMn188 ER 307

TIG 29/9 W299 SGX10CrNi309 ER 312

TIG 22/9/3 LN W2293LN ER 2209




VYROBNiIi PROGRAM PRIDAVNYCH MATERIALU

Draty pro svarovéani metodou MIG/MAG

Draty pro svarovéani metodou MIG/MAG
/

ER 80 S-Ni 1

Draty pro svarovéani metodou MIG/MAG

MIG 19/12/3 NC Si G19 123 LSi SGX2CrNiMo1912 ER 316 LSi
MIG 18/8/6 Si G188Mn SGX15CrNiMn188 ER 307
MIG 29/9 G299 SGX10CrNi309 ER 312

EN 12536 DIN 8554 A-5.2
Draty pro svarovéni plamenem
VP 37 Ol Gl R45

EN 756 / EN 12072 DIN 8557 / DIN 8556 A-5.17 / A-5.9
Pfidavné materidly pro svarovani pod tavidlem
EPP 2 S2 S2 EM 12
EPP 2 Ni S2Nil S2Ni EA2
EPP 17Cr UPX8Cr18 ER 430
EPP 19/1 2/3 NC S19123L UPX2CrNiMo 1912 ER 316L
INOX TRCM7 UPX8Cr18




VYROBNiIi PROGRAM PRIiDAVNYCH MATERIALU
Vjrobek EN___bN_______ aws

Plnény trubic¢kovy drat pro svarovani metodou MIG/MAG

Metalicky trubickovy drdat EN 758

Rutilovy trubi¢kovy drat EN 758 / EN12071 A-5.29 / A-5.20
| T464PM1/T464pCT BT

FILTUB 6 R T 42 A1 NiPC1 /T 42 Al Ni PM1 E71TI-G
CRTUBZR - Tds4INBMI . EBITINIL

FILTUB 8 R T 46 A Mo PM2 ESITI-Al

Bazicky trubickovy drat

FILTUB 12 B T42 4B C3 /T 42 4B C3 E 70T-5
CFITUB14B T462MoBC3/T462MoBM3  EB0TSG

FILTUB 16 B T CrMol B C(M)3 E 80 T5-B2
FITUBIBB TCMo2BCM)B  E80TSG

FILTUB 19 B T CrMo2BC(M)3 E 90 T5-G
CROTUB25B /. ETSG

FILTUB 28 B T 50 61 NiMcBCS / T 50 51 NiMoBMS E 90 T5-G
CFTUB32B pENI2535:T69 6 Mn2NiCrMoBM(C)3 ETIOTSK4

FILTUB 36 B T 42 6 2Ni B M3 E90T5-G
CFTUB38E /. EnROSG

FILTUB 40 B T 4661NJBC3 E 80 T5-G

Trubi¢kovy dréat pro tvrdonavary

FILTUB DUR 5 MSG 1-350

Trubi¢kovy drat pro svafovani pod tavidlem

FILTUB 114 F7 A4-EC-A4
CROUBTE . F8P2ECB2
FILTUB 118 F8 PO-EC-B3
CAOUBI2E F9ABECG
FILTUB 132 F11 A8-EC-F5
CAOUBIZS FAISECN2
FILTUB 138 F12 A4-ECG

Tvrdonavarovy trubi¢kovy drat pro svarovéani pod tavidlem

FILTUB DUR 212 UP5-GF-BFB4 652-40

FILTUB DUR 215 UP5-GF-BFB4 652-55

FILTUB DUR 13 Cr3NiMoV UP5-GF-BFB 165-40
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Draty pro svarovani hliniku

a jeho slitin

PARAMETRY HLINIKOVYCH CiVEK A DRATU

CIiVKA D 200 Vnéj3i promér 200 mm Véha drétu 2,0 kg
YnitFni promér 52 mm Priméry drdtd 0,8-1,0-1,2-1,6 mm
Sitka 55 mm

CiVKA K 300 Vnéj3i promér 300 mm Véha drétu 7,0 kg
Vnitini promér 190 mm Proméry drétd 0,8-1,0-1,2-1,6-2,4 mm

Sitka 98 mm

CIVKA K 400 Vnéj3i promér 400 mm Véha drétu 40 kg
Vnitini promér 190 mm Proméry dratd 1,2-1,6-2,4 mm
Sitka 200 mm

SVAROVACI DRAT Véha baleni 2,5 kg-5,0 kg-10 kg
V PRUTECH Proméry drétd 1,6-2,0-2,4
3,2-4,0-5,0 x 1000 mm
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HLINIK A HLINIKOVE SLITINY PRO SVAROVANI
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Sli hny meédi pro odporové
svarovani a tlakové liti

Obchodni nazev: VARMAT 3 (CuCrZr)

Popis: VARMAT 3 je slitina mé&di, chromu a zirkonu s vysokou elektrickou a tepelnou vodivosti.
Mé vynikajici mechanické a fyzikdlni vlastnosti.

Uéel poutitiz Automobilovy primysl - elektrody a komponenty pro bodové, $vové a vystupkové

svarovani.
Materidl ¢. (DIN) 2.1293
Chemické slozeni: Cr 0,5% - 1,0% Klasifikace: DIN [SO 5182 materidl A2/2
Zr 0,05%-0,2% EN 12163 &.CW 106 C
Cu zbytek RWMA Class 2

Moznosti tepelného zpracovani na nasledujici hodnoty

Rozméry

Mez pevnosti Rm [N/mm?] min. 470 min. 450 min. 400

Taznost A5 [%] min. 8 min. 10 min. 15

Teplota m&knuti [°C] min. 500

Specifické hmotnost [g/cm?]

Koeficient roztaznosti [1/K] 0-100 °C 15,8 x 10-6

Tepelnd vodivost [W/m K]

Elektricky odpor [(Ohm mm?)/m] 0,022

kruhova plocha &tvercova 3estihrannd kotouge




Obchodni nazev: VARMAT 5 (CuCoNiBe)
Popis: VARMAT 5 je slitina médi, kobaltu, niklu a beryllia s vysokou elekirickou a tepelnou vodivosti.
Mé vynikajici mechanické a FyZ|ko|n| vlastnosti.
Uéel poutiti: Automobilovy a stavebni promys| - elektrody a komponenty pro odporové svafovdni
a materidly vystavené velkym mechanickym zméndm.
Material ¢. (DIN) podobny 2.1285
Chemické slozeni: Co 0,8 %-1,3 % Klasifikace: DIN ISO 5182  podobny materidlu A3/1

Ni 0,8 %-1,3% EN 12163 E&CW 103 C
Be 0,4 %-0,7% RWMA Class 3
Cu zbytek

Moznosti tepelného zpracovani na nasledujici hodnoty:

Tvrdost HB 10/2,5 ca. 150 220-280 220-280

Mez pritaznosti Rp 0.2 [N/mm?]

Modul pruznosti [N/mm?] ca.125 x 103 ca.135 x 103 ca.135 x 103

Specifickd hmotnost [g/cm®]

Tepelnd vodivost [W/m K] 20 °C ca. 210
Koeficient roztaznosti (20-200 °C) [1/K] 17,6 x 10-6
Elektricky odpor [(Ohm mm?)/m] 0,033-0,05

kruhova plocha &tvercova 3estihrannd kotouge

Obchodni nazev: VARMAT 6 (CuNiCrSi)
Popis: VARMAT 6 je slitina médi, niklu, chromu a kfemiku s velmi dobrou elektrickou
a tepelnou vodivosti.
Uéel pouziti: Slévdrenstvi - materidl pro vyrobu pistd a pouzder na tlakové iti.
Chemické slozeni: Cr 0,3 %-0,6 %
Ni 2,4 %-2.8 %
Si 0.5 %-0,8 %
Cu zbytek
Moznosti tepelného zpracovani na nasledujici hodnoty:

Tvrdost HB 10/2,5 200-230

Mez pritaznosti Rp 0.2 [N/mm?] 450-600

Modul pruznosti [N/mm?] 115 x 103

Specifickd hmotnost [g/cm?]

160

Tepelnd vodivost [W/m K]

Elektricka vodivost [m/(Ohm mm?)] ca. 26

kruhové @ 20-138 mm




Svarovaci helmy BSH1a filiry -
BALDER LJUBLJANA

Svarovaci helma BSH 1
¢ Ochrana

 Komfort

* Spolehlivost

Prednosti:

Optimélni ochrana obliéeje, ui a krku.

Aerodynamicky design pro zlepseni odvodu koufovych zplodin.
Zvy3end tepelnd odolnost a sila materidlu masky.

Snadno recyklovatelny polyamid.

Nizkd hmotnost (330 g bez filtru, 430 g s fillrem V913ADF).
Komfortni a spolehlivy hlavovy kfiz.

Hladce zaobleny spodni okraj.

Jednoduchd vyména krycich zornikd bez potieby vyjmuti filtru.

Zvétseny prostor pro Usta a nos - zvyseni komfortu a snizeni akumulace CO,,.
Tvar predniho kryciho zorniku sniZuje vliv Z4ru i zafeni a omezuje zamlZovéni.

Uréeno pro filtry a vné&j3i kryci zorniky o rozméru 110 x 90 mm.

KOMPATIBILNi SAMOSTMIVACI FILTRY

Prizor 95 x 46,5 mm 95 x 46,5 mm 95 x 46,5 mm 95 x 46,5 mm
Hmotnost 115¢g 105 g 959 959
Tmavost v otevieném stavu 4 4 4 4
Tmavost v zavieném stavu 9-13 9-13 9-13 9-13
Regulace tmavosti Ano/externi Ano/externi Ano/interni Ano/interni
Regulace citlivosti Ano/interni Ano/interni Ano/interni Ano/interni
Regulace oteviraciho &asu Ano/externi Ne Ano/interni Ne
Nastaveni pro brouseni Ano/externi Ne Ne Ne
Pfepinaci ¢as pii 23 °C 0,15 ms 0,15 ms 0,15 ms 0,15 ms
Oteviraci ¢as (delay) 02-08s 04s 0,2-08s 04s
UV/IR ochrana UV 15/IR 14 UV 15/IR 14 UV 15/IR 14 UV 15/IR 14
Pracovni teplota -10 °C/+60 °C  -10 °C/+60 °C  -10 °C/+60 °C  -10 °C/+60 °C
TIG detekece Zvysend Zvy3end Zvy3end Zvy3end
Napdijeni Soldrni/bez vymény baterie

95 x 46,5 mm
759
8
10
fixni
fixni
Ne
Ne
0,5 ms
0,2s
UV 15/IR 14

-10 °C/+60 °C

Optimdlni

95 x 46,5 mm
759
8
1

fixni

fixni
Ne
Ne
0,5 ms
0,2s
UV 15/IR 14

-10 °C/+60 °C

Optimélni




Balder V913 GDS Balder V913

110 x 90 mm - externi regulovatelnd (nastavitelnd) clona 110 x 90 mm - interni nastavitelnd clona 9-13,
9-13, interni nastavitelnd citlivost, externi regulovatelné interni nastavitelnd citlivost
zpozdéni Easu otevieni, ovladdni na vnéj3i strané helmy

Balder V913ES Balder F10

110 x 90 mm - externi regulovatelné clona 9-13, 110 x 90 mm - pevnd clona 10

interni nastavitelnd citlivost

Balder V913 DS Balder F11

110 x 90 mm - interni nastavitelnd clona 9-13, interni 110 x 90 mm - pevnd clona 11
nastavitelnd citlivost, interni regulovatelné zpozdéni Easu otevieni

hé&. A 2, VWL
3 o
0 oy g romeret ™




Draty pro svarovani
v ochranné atmosfére

Novy proces vyroby dovoluje hladsi a jemnéjsi povrch dratu bez nerovnosti. Vyroba je zajisténa
kvalitnim a peélivym vybé&rem vychoziho polotovaru. Naméfené hodnoty analytickych méreni jsou
v mendim rozsahu nez jaké povoluji pfedepsané normy.

SG2
EN 440 G3Sil © 0,07 % Rm N/mm?2 530 0,60 Fe 410, Fe 510, HI, HII, HIII,
AWS A 5. 18 ER70S-6 Mn 1,40 % Rs N/mm? 430 1,20 HIV, 17 Mn 4
UNI 8031: PM2 Si 0,80 % A% 5d 24 0,80 St 34, St 42,
BS 2901: A-18 P< 0,020 % Kv (j) 29 °C 2 47 St 45, St 55,
DIN 8559: SG2 S§< 0,020 % 1,00 X42,X 52,

StE 28, StE 29, StE 36, StE 39
Ochranny plyn dle EN 439 C1 (CO,), sloZeni M 21 - M 33

SPARK
SPARK

*drdt je mozno doddvat ve velkokapacitnim sudovém baleni 250 kg.




Separacni spreje a kapaliny -
TRANSWELD JESENICE

SEPARACNI SPREJE A KAPALINA PRO SVAROVANI

Separacni sprej MIG-MAG
Pfi svafovani metodou MIG-MAG zabrafuje pfichyceni rozstfiku svarového kovu na povrchu svafence.

Neobsahuije silikon, neposkozuje ndatéry, pozinkované ani chromované povrchy. Separaéni sprej se
aplikuje na vychladlou trysku hofdku nebo povrch svafence.

Tekutina pro ochranu svaru PEARLFREE

Pfi svafovéni metodou MIG-MAG zabrafiuje pFichyceni rozstfiku svarového kovu na |govrchu svafence.
Tekutina se nandsi na povrch svafence natirdnim nebo rozprasovacem. Tekutina PEARLFREE se ddle
nefedi vodou ani jinymi fedidly.




UNIOR — PROFESIONALNi RUCNi NARADI

Unior d.d. patfi mezi nejvétsi a dle vyvozu také mezi nejdoleZitési slovinské podniky. Dlouhou Zivotnost
profesiondlniho ruéniho néfadi zaruéuje tradice vyroby a pouzivéni novych technologickych procesi

s materidly v nejvyssi kvalité, jako jsou chrom a vanad. Program ruéniho néfadi obsahuje vz vice

nez 3000 roznych vyrobkd, které zaruduji spolehlivou pomoc jak odbornikdm, tak i domécim kutilom.

SWATY COMET — brusivo

Spoleénost SWATY COMET d.d. byla zaloZena ve Slovinsku v roce 1958. V souéasné dobé
zaméstndvd 750 lidi a vice nez 35 externich odbornikd. Spoleénost se Fadi mezi predni evropské
vyrobce v oblasti kvalitnich umélych brusiv a technickych létek. Vice nez 90 % své vyroby spoleénost
vyvazi na ndroény trh EU i do ostatnich stétd svéta.

Rezné a brusné kotouée pro
Uhlové brusky.

Pouziti na: konstrukéni ocel, kdmen,
beton, barevné kovy, nerez

@: od 115 do 500 mm
Tloustka: od 1 do 10 mm

Miskové kotouce.

Pouziti na: C — beton, armovany
beton, Zula, mramor, kdmen

A — konstrukéni a stavebni oceli,
mozno i na kolejnice a $edou litinu

@:0d 110 do 130 mm
Vyska: 55 mm




Lamelové brusné kotouée, provedeni Sikmé a rovné,
zrno korund a zirkon-korund

Pouziti na: A — hlinik, ocel, barevné kovy, plasty, dievo
Z — legované ocel, litina, Zaruvzdorné a tepelné
zpracované oceli

@: od 115 do 180 mm
Zrnitost: od 40 do 120

Stopkové lamelové kotouée, zrno korund, zirkon
korund, karbid kifemiku.

Pouziti na: A — konstrukéni ocel, litina, dfevo, guma, plast
Z — legovand ocel, nerez, litina, barevné kovy

C — barevné kovy, sklo, barvy a laky

@: od 30 do 80 mm

Vyska: od 10 do 50 mm
Zrnitost: od 40 do 120

Cistici kotou&e Skorpio Stripit CO, zrno SiC, kotou

— trn, stopka, disk — sklotextil, suchy zip.
Pouziti na: &isténi svard, betonovych, zdénych
a dievénych povrchi, odstrafiovdni barey, laki a rzi

@: od 100 do 180 mm

Keramicka téliska na stopce.

Pouziti na: ocel legovand, ndstrojovd rychlofeznd, ocel
nelegovand konstrukéni a stavebni, ndstrojové, tvarnd
a $edd litina, ocelolitina

@: od 3 do 50 mm

Keramické kotouée a segmenty.

Pouziti na: slinuty karbid, nekalend ocel, nelegované ocel,
legovand a vysokolegovand ocel, ndstrojové rychlofezné

@:150a 175 mm

ALPOS — hlinikové zebriky, schodky a boxy




JEKLO, MUTA — sekery, lopaty, ryce, vidle

v N\~

STEKLARNA HRASTNIK — napojové sklo

Pojezdova kola




A POZNAMKY




A POZNAMKY




A POZNAMKY




Firma KOVINTRADE Prahaq, spol. s r. o., dodava na trh
v Ceské republice i dalsi vyrobky zejména vyrobnich
podniku ze Slovinské republiky.

A HUTNICTVI
profilové vyrobky z udlechtilych a neuslechtilych oceli
ploché vyrobky z uslechtilych a neuslechtilych oceli
trubky, jekly
plechy pro elektrotechniku
betondiské ocel

ploché vyrobky z nezeleznych kovi

A svakovaiNi
svafovaci elektrody -bazické, rutilové, vysokolegované a navarové
svafovaci draty pro metodu MAG, MIG, TIG, WIG - v ochranné atmosféfe
dréty pro svafovéni Al a nerezu
materidly, poloautomaty, automaty a ruéni stroje pro odporové svafovani
stroje, automaty a polohovadla pro svafovéni
svafovaci masky a filtry

separacni spreje

A STROJIRENSKE VYROBKY
promyslové noze na kov, dfevo, papir a plasty

lité a kované vdlce pro strojni celky

A ZASTOUPENI
ruéni profesiondlni nafadi UNIOR
brusné a fezaci kotou¢e SWATY COMET
népojové sklo HRASTNIK
pojezdovd kola AVO
hlinikové Zebfiky a boxy ALPOS
zahradni néfadi

antény a pfislusenstvi ISKRA

Od roku 1992 vés partner zkusenosti a duvéry



CESKA REPUBLIKA/CZECH REPUBLIC

Kovintrade Praha, spol. s r.o.
Hole¢kova 39, 150 00, Praha 5
Tel.: +420 251 091 611

Fax: +420 251 091 629
E-mail: central@kovintrade.cz
www.kovintrade.cz

FRYDLANT NAD OSTRAVICI
Katy 1648

739 11 Frydlant nad Ostravici
tel. : +420 558 449313

fax : +420 558 449 395

e-mail : frydlant@kovintrade.cz

SLOVINSKO/SLOVENIA
Kovintrade d.d. Celie
Mariborska 7, 3001, Celie
Tel.: +386 342 78 100
Fax: +386 342 78 308

E-mail: info@kovintrade.si

www.kovintrade.si

CHRUDIM:

Primyslovd 890, 537 01 Chrudim
Tel.: +420 251 660 999

Fax: +420 469 660 990

E-mail: central@kovintrade.cz

.

www.kovintrade.cz

ZABREH:

28. fijna 6

789 01 Zdabteh

tel. : +420 583 456 168
fax : +420 583 456 168
e-mail : krobot@kovintrade.cz

Zabreh A

Frydlant
nad

Ostravici




